R E P U B L 1 Q 



FRANC 




PCtfFk2004/0 5 04 9 2 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 




BREVET D' INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERT1FICAT D'ADDITION 



COPIE OFFICIELLE 

Le Directeur general de I' Institut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforrne d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a 1 1' Institut. 



8 

3 



Fait a Paris, le 



0 5 NOV. 2004 



ocument de priortte 

>resent£ ou transmts 
conform&ment a la 

REGLE 17.1.a)OUb) 



Pour le Directeur general de IMnstitut 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



SIEGE 

26 bis, rue de Saint-Pete rsbourg 



04 



75800 PARIS cedex 08 
Telephone : 33 (0)1 53 C 
Te!ecople:33 (0)153 04 45 23 
www.tnpl.fr 



Wlartine PLANCHE 



ClICMT diidi tr> I 



C.Kf.K PAR LA LOl N» 51-444 OU 19 AVRIL 1991 




BREVET DTbTVENTION 

CERTIFICAT D"UTIL1TE 



26bis, rue de Saint-Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone: 01 53.04.53.04 Telecopie: 01.42.94.86.54 



Code de la propri§te Intellectuelle-tivreVI 
REQUfeTE EN DlrLIVRANCE 



DATE DE REMISE DES PIECES: 
N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL: 
D^PARTEMENT DE DEP&T: 
DATE DE D£P0T: 



[ Vos references pour ce dossier S6366PhC/GG 



Philippe CONAN 
L'AIR LIQUIDE SJK. 
75 quai d'Orsay 
75321 PARIS 
France 



1 NATURE DE LA DEMANDE 



Demande de brevet 



2 TITRE DE ^INVENTION 



I 



Nouveau latex inv erse concentre, procede pour sa preparation, et utilisation cans 
Industrie 



3 DECLARATION DE PRIORITE OU 
REQUETE DU BENEFICE DE LA DATE DE 
DEPOT D'UNE DEMANDE ANTERIEURE 
FRANCA1SE 
4-1 DEMANDEUR 
Nom 

Suivi par 
Rue 

Code postal et ville 
Pays 

Nationalite 
Forme juridique 
N° SIREN 
Code APE-NAF 
N° de telephone 
N° de tetecopie 



Pays ou organisation Date 



SOCIETE SEXPLOITATION DE PRODUITS POUR LES INDUSTRIES 
CHIMIQUES SEPPIC 
Philippe CONAN 
75 qual d'Orsay 
75321 PARIS CEDEX 07 
France 
France 

Societe anonym e 
552 016 487 
51 5L 

01 40 62 56 91 
01 40 62 56 95 

philippe.conan@airliquide.com 



5A WIAN DAT AIRE 



Nom 

Prenom 

Qualite 

Cabinet ou Societe 
Rue 

Code postal et ville 
N° de telephone 
N° de telecopie 



CONAN 
Philippe 

Lisle speciale, Pouvoir general: PG 10825 
L'AIR LIQUIDE S.A. 
75 qual d'Orsay 
75321 PARIS 
01 40 62 56 91 

01 40 62 56 95 



1er depot 



6 DOCUMENTS ET FICHIERS JOINTS 
Texte du brevet 

Designation d'inventeurs 
Pouvoir general 

7 MODE DE PAIEMENT 


ricnier eiectromque rages Details 
textebrevet.pdf 43 D 38, R 4, AB 1 


Modede_p_aiement 
iNumero au compte client 
8 RAPPORT DE RECHERCHE 
Etablissement immediat 


Prelevement du compte courant \ T" — : : ■ 

516 


9 REDEVANCES JOINTES 

062 Depot 

063 Rapport de recherche (R.R,) 

068 Revendication a partirde la Heme 
Total a acquitter 


- De ^- Taux_ - - - - Quantile Montana leaver 

EURO 0.00 1.00 0.00 
EURO 320.00 1.00 320 00 
EURO 15.00 - 5.00 75 00 
^52 395.00 



" raJ 9 ^ 7 ^ 17 " ^ ft *? vto ^^ Ml ^ HtacK libertes s^appllque aux reponses 

Ene garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernani aupres de PINPL 

Signe par 

Signalaire: FR, L'Air Liquide SA, P.Conan 
Emetteur du certificat DE, D-Trusi GmbH, D-Trust for EPO 2 0 

Fonction 

SOCIETE D'EXPLOITATION DE PRODU1TS POUR LES INDUSTRIES CHIMIQUES SEPPIC (Demandeur 1 ) 



failes a ce formulate. 




BREVET D1NVENTION 

CERTIFICAT D'UTILiTE 
—Reception electronique d'une soumission 



„ est certifie par la presente qu'une demande de brevet (ou de certificat d utlrte) a ete recue 
par le biais du de P 6t electronique securise de l'INPI. Apres reception, un numero 
d'enregistrement et une date de reception ont ete attribues automatiquement. 



Demand© de brevet : X 
Demande de CU : 



DATE DE RECEPTION 
TYPE DE DEPOT 

N s D'ENREGISTREMENT NATIONAL 
AT TRIBUE PAR UlNPl 
Vos references pour ce dossier 



22 octobre 2003 

)NP1 (PARIS) - Depot electronique 
0350717 



Depot en ligne: X 
Depot sur support CD: 



nP^AMDEUR — — 

UvJom ou denomination sociale 



Nombre de demandeur(s) 
Pays 



SOCIETE D'EXPLOITATION DE PRODUITS^eynrUES 

INDUSTRIES CHIMIQUES SEPPIC 

1 

FR 



j SgSsa ^ pour - p*SZ*SB* dsns IWu^fc 



nnCUMEN TS ENVOYES 



Design.PDF 
package-data.xm! 
FR-office-specific-info.xml 
Requetefr.PDF 



ValidLogPDF 
application-body .xml 
indication-bio-deposit.xml 



fee-sheelxml 

textebrevet.pdf 

request.xml 



FFFPCTUEPAR . 

Effectue par 

Date et heure de reception electronique: 
Empreinte off icieile du depot 



P.Conan 

22 octobre 2003 14:45:54 
2B:32:F8:EF:3C:8B:C1:D6:42:2E:07:2A:72:55:03:F9:AO:S9:B9:35 



/INPi PARIS, Section Depot/ 



SIEGE SOCIAL 
INSTITUT 26 bis. tue do Saint Petorcbourg 
NATIONAL OE 76CO0 PARIS codOX 03 
LA PROPRETE T«flphono : 01 63 04 53 04 
INOUSTRtELLE T6l6copio : 01 42 93 59 30 



ETAQUSSEMENT PUBLIC NATIONAL CREE PAR LA 1.01 Nd 51-444 DU 19 AVR1L 



1er depot 



La presente demande conceme des latex inverse eau dans huile epaississanfe, leur 
proeede de preparation et leur application en tant qu'epaississant et/ou emulsionnant'dans 
les produits indu^els^Jes^oduits de soins daJa peau et des cheveux ou pour la fabrica- 
tion de preparations cosmetiques, dermopharmaceutiques ou pharmaceutiques. 

Les latex inverses de polymeres de 1'acide . ^ 
amino] 1-propanesulfonique (denomme aussi acide 2-acrylamido 2-m6thyl propanesulfoni- 
que, ATBS ou AMPS) partiellement ou totalement saline ainsi que leur utilisation en cos- 
._ . m . 6ti .^ e . et/ou P ha ^^ont fait de nombreuses de.mandesJe.brevet-Cependant.la presence - 
de quantites importantes d'eau et d'huile represente un inconvenient non negligeable en ter- 
mes de volume, de cout et parfois de risques accrus et/ou d'effete toxiques. 

Des solutions out done ete developpees pour augmenter la concentration en polyme- 
res dans les latex finaux par exemple en soumettant le milieu reactionnel en fin de polymeri- 
sation, a une etape de distillation sous vide pour enlever une partie plus ou moins impor- 
tante d'eau et d'huHe^ette- distillation est cependant delicate a mettxe en ceuv^car elle in- 
duit souvent une destabilisation du latex inverse qu'ii faut contrer par faddition prealable 
d'agents stabilisants. Les demandes de brevet europeen EP 0 161 038 et EP 0 126 528 ainsi 
que la demande de brevet brrtannique GB 1 482 515 divulguent une telle utilisation de po- 
lymeres stabilisants. 

Mais ceux-ci contiennent des alcools ou des glycols qui induisent des problemes 
environnementaux. De plus il se produit parfois une prise en masse du milieu reactionnel 
lors de 1-etapc de distillation sans que ee phenomene n'ait jamais vraiment ete explique, mais 
dont la consequence certaine est la destruction du lot de latex inverse et un nettoyage 
penible et couteux du reacteur. Enfin, meme quand la distillation se deroule corfectement, 
les latex inverses obtenus s'mversent souvent difficilement, ils ont une viscosite elevee et 
presentent parfois en leur sein des micro-gels. Ces inconvenient* interdisent done leur 
utilisation dans la fabrication de formulations cosmetiques et ou depression textile. 

C'est pourquoi la demanderesse s'est attachee a mettre au point des latex inverses 
concentres, c'est a dire comprenant au moins 50 % en poids de polymere et moins de 5 % 
en poids d'eau depourvus de tels inconvenients. 

Selon un premier aspect, 1'invention a pour objet une composition sous forme d'un 
latex inverse comprenant : 



a) de 50 % en poids a 80 % d'au moins un polymere organique (P) lineaire, branche 
ou reticule, 

b) de 5 % en poids a 10 % d'un systeme emulsjonnant (Si) dc type eau dans huile 

(E/H), 

c) de 5 % en poids a 45 % en poids d'au moins une huile, et 

d) de 0 % a 5 % d'eau. 

Le polymere (P) pr6sent dans la composition objet de l'invention peut etre un homo- 
polymere ou un polymere forme a partir de plusieurs types differents de monomeres. II s'agit 
principalement d'un copolymere, d'un terpolymere ou d'un tefrapolymere. 

La composition telle que definie prec6demment contient, soit un seul polymere (P), 
soit un melange de polymeres (P) differents. 

Selon un premier aspect particulier de la presente invention, le polymere (?) est 

- soit un homopolymere d'un monomere choisi pubien parmi ceux possedant une 
-fonetion acide fort partiellement ou totalement salifiee^bien parmi ceux possedant une 

fonction acide faible partiellement ou totalement salifiee pubien parmi les monomeres ca- 
tioniques, 

- spit un copolymere dans lequel chacun des monomeres est choisi independammenl 
l-un de l'autre ou bien parmi ceux possedant une fonction acide fort partiellement ou totak* 
raent salifiee oubien parmi ceux possedant une fonction acide faible partiellement ou tota- 
lement salifie ou bien parmi les monomeres neutres pu bien parmi les monomeres cationi- 
ques, 

- spit un terpolymere dans lequel chacun des monomeres est choisi independamment 
les uns des autres oubien parmi ceux possedant une fonction acide fort partiellement ou to- 
talement salifiee oubien parmi ceux possedant une fonction acide faible partiellement ou to- 
talement salifie oubien parmi les monomeres neutres oubien parmi les monomeres cationi- 
ques, 

- spit un tetrapolymere dans lequel chacun des monomeres est choisi ind6pendam- 
ment les uns des autres ou bien parmi ceux poss6dant une fonction acide fort partiellement 
ou totalement salifiee oubien parmi ceux poss6dant une fonction acide faible partiellement 
ou totalement salifie oubien parmi les monomeres neutres pubien panni les monomeres ca- 
lioniques. 
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Dans la composition telle que definie ci-dessus, le systeme emulsionnant (S 3 ) de type 
eau dans huile (E/H) est constitue soit d'un seul tensioactif soit dun melange de tensioactifs 
a condition que ledit melange ait une^ajeur de HLB suffisamment faible pour induire des 
emulsions eau dans huile. Comme agent emulsionnant de type eau - dans huile, iiy a par 
exemple les esters de sorbitan, comme le l'oleate de sorbitan > ..comme_celui.commerciali S e 
par la societ6 SEPPIC sous le nom MONTANE™ 80, l'isostearate de sorbitan, comme celui 
commercialise par la societe SEPPIC s"ous le nom MONTANE™ 70 ou le sesquioleate de 
sorbitan ?°™?*» ^ lui . c ?.^^cialis€ par. Ia societe SEPPIC sous le.nom MONTANE™ 83r- 
II y aussi certains esters de sorbitan polyethoxyles, par exemple le monooleate de sorbitan 
pentaethoxyle comme celui commercialise par la societe SEPPIC sous le nom MONTA- 
NOX™ 81 ou l'isostearate de sorbitan pentaethoxyle comme celui commercialism sous le 
nom MONTANOX™ 71 par la societe SEPPIC. II y a encore l'alcool oleocetylique die- 
thoxyle comme celui commercialism sous le nom SIMULSOL™ OC 72 par la societe SEP- 
PIC, l'acrylate de lauryle tetraethoxylereomme celui commercialise sous le nom BLEM-— 
MER™ ALE 200 ou les polyesters de poids mol6culaire compris entre 1000 et 3000, pro-. 
duits de la condensation entre un acide poly(iosbutenyl) succinique ou son anhydride et un 
polydthylene glycol, tels que l'HYPERMER™ 2296 commercialise par la societe UNI- 
CHEMA ou enfiri les copolymeres blocks de poids moleculaire compris entre 2500 et 3500, 
comme l'HYPERMER™ B246 commercialism par la societe UNICHEMA ou le SIMA- 
20 LINE™ IE 200 commercialise par la society SEPPIC. 

. Par polymere branche, on designe pour (P), un polymere non lineairc qui posseue 
des chafnes pendantes de maniere a obtenir, Iorsque ce polymere est mis en solution dans 
'eau, un fort etat d'enchevetrement conduisant a des viscosit6s a bas gradient tres impor- 
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tantcs. 



Par polymere reticule, on designe pour (P), un polymere non lineaire se presentant a 
l'6tat de reseau tridimensionnel insoluble dans l'eau, mais gonflable a 1'eau et conduisant 
done a Tobtention d'un gel chimique. 

La composition selon 1'invention peut comporter des motifs Iineaires, des motifs re- 
ticules et/ou des motifs branches. 

Lorsque le polymere (P) est reticuld, il 1'esl plus particuherement avec un compose 
diethylenique ou polyethylenique dans la proportion molaire exprimee par rapport aux mo- 



nomeres mis en oeuvre, de 0,005% a 1%, et de preference de 0,01 % a 0,2 % et, plus parti- 
culierement de 0,01 % a 0,1 %. De preference l'agent de reticulation et/ou l'agent de rami- 
fication est choisi parmi le dimethacrylate d'etoleneglycol, le diacrylate de diethyleneglycol, 
ie diallyloxyacetate de sodium, le diacrylate d'ethyieneglycol, le diallyl uree, le triallylamine, 
le trimethylol propanetriacrylate ou le m6thylene-bis-(acrylamide). 

La fonction acide fort des monomeres en comportant est notamment la fonction 
acide sulfonique ou la fonction acide phosphonique. Lesdits monomeres sont par exemple 
1'acide styrenesulfonique partiellement ou totalement salifie ou, de preference, l'acide 2- 
methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1 -propanesulfonique (denomme aussi acide 2- 
I acrylamido 2-methyl propanesulfonique) partiellement ou totalement salifiee. 

La fonction acide faible des monomeres en comportant est notamment la fonction 
acide carboxylique partiellement salifiee. Lesdits monomeres peuvent 8tre par exemple 
l'acide acrylique, l'acide methacrylique, l'acide itaconique, l'acide maieique ou l'acide 3- 
- methyl 3-[(l-oxo 2-propenyl) amino] butano^partiellement ou totalement salifie. • 
5 - Les monomeres neutres sont- notamment choisis parmi l'acrylamide, le m6- 

thacrylamide, le diacetoneacrylamide, le dimemylacrylarmde, le N-isopropyl acrylamide, ..le 
N-[2-hydroxy-l,l-bis(hydroxym6thyl) ethyl] propenamide [ou tris(hydroxymeth y i) acryla- 
midomethane ou N-uis(hydroxymahyl) methyl acrylamide denomme aussi THAMJ, 
racrylate de (2-hydroxy ethyle), l'acrylate de (2,3-dihydroxy propyle), le m6thacrylate .de 
t0 (2-hydroxy ethyle), le methacrylate de (2,3-dihydroxy propyle), un derive ethoxyle de poids 
moleculaire compris entre 400 et 1000, de chacun de ces esters ou le vinyl pyrrolidone. 

Les monomeres cationiques sont notamment choisis parmi les derives d'am- 
tnonium quaternaires. Lesdits monomeres peuvent etre par exemple les sels de 2,N,N,N- 
tetramethyl2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] propanammonium, dc 2,N,N-trunethyl 2-[(l-oxo 
25 2-propenyl) amino] propanammonium, de N,N,N-trimethyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) oxy] 
ethanammonium, de N,N,N-trimethyl 3-[(l-oxo 2-propenyl) oxy] propananunonium, de 
N,N,N-trimethyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] propanammonium, de diallyl dimethyl am- 
monium. Par sel on entend plus particulierement les chlorures, les bromures ou les iodures 

des dils sels d'ainmonium. 
30 Pour les monomeres a fonction acide fort ou a fonction acide faible, le terme salifie 

indique les sels de metaux alcalins tels que les sels de sodium ou de potassium, les sels de 
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bases azotees comme le sel d'ammonium ou le sel de monoethanolamine (HO-CH 2 -CH 2 - 

Selmum deuxieme aspect particulier de la presente inve ntion, le polymere (P) est 
choisi parmi : 

" les copolymeres reticules de l'acide .acrylique partiellement salifiesous forme-de sel- 

de sodium ou de sel d'ammonium et de l'acrylarnide ; 

- les copolymeres reticules de l'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1- 
P ro P^ e ^I fon ^ 

- les copolymeres reticules de l'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1- 
propanesulfonique et de l'acide acrylique partiellement salifies sous forme de sel de sodium; 

- les copolymeres reticules de l'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement salifie" sous forme de sel de sodium et de l'acrylate de 2- 
hydroxy ethyle ; 

— rJes-copolymeres reticules de l'acrylamide et du NTN^ftrimethyl 3-(l-oxo 2- 
15 propenyl) propanammonium, 

- les homopolymeres reticules de l'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement salifie sous forme de sel de sodium ; 

- les homopolymeres reticules de l'acide acrylique partiellement salifie sous forme de 
sel d'ammonium ou de sel de monoethanolamine, 

- les terpolymeres de l'acrylamide, du N,N,N-trimethyl 3-(l-oxo 2-propenyl) propa- 
nammonium, et de tris(hydroxymemyl)aminomethyl acrylamide. 

les terpolymeres reticules de l'acrylamide, de l'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) 
amino] 1 -propanesulfonique et de l'acide acrylique partiellement salifies sous forme de sel 
sodium, 

les terpolymeres de l'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement salifie sous forme de sel de sodium, de l'acrylamide et du 
vinyl pyrrolidone 

Selon un troisieme mode particulier de la presente invention, la composition telle 
que definie precedemment, comprend au moins de 60 % en poids et au plus 70 % en poids 
de polymere (P). 
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Selon un quatri&me mode partioulier de la pr&ente invention, la composition telle 
que dmtinie pr^cedemment, comprend en outre jusqu'& 5 % de son poids d'un syst&ne mmul- 

sionnant (S2) dejtypgJiirile dans eau (H/E). 

Par " agent emuisifianl du type huile dans eau on designe des agents 6mulsifiants 
5 possedant une valeur de HLB suffisamment elevee pour fournir des emulsions huile dans 
Teau tels que les esters de sorbitan 6thoxyl6s comme Tol6ate de sorbitan polyethoxyle avec 
20 moles d'oxyde d'ethylene , commercialism par la societe SEPPIC sous le nom de MON- 
TANOX™ 80, le laurate de sorbitan po!yethoxy!6 avec 20 moles d'oxyde d'ethylene , 
commercialise par la society SEPPIC sous le nom de MONTANOX™ 20, 1'huile de ricin 

10 polyethoxyle avec 40 moles d'oxyde d'mthylene commercialise sous le nom SIMULSOL™ 
OL50, Talcool oleod^cylique decaethoxyl6, commercialism par la societe SEPPIC sous le 
nom SIMULSOL™ OC 710, Talcool laurique heptamthoxyim commercialism sous le nom 
SIMULSOL™ P7, le nonylphenol d6caethoxyl6 commercialism sous le nom de SYNPE- 
RONIC™ NP--lA_ Q. u-les hexaoleates de sorbitan polymthoxyles commercialises-par la socimtc 

15 ATLAS sous les nom G-1086 et G-1096. 

Dans la composition objet de la presente invention, la phase huile est constitume sqit 
par une huile minmrale commerciale contenant des hydrocarbures satures comme les parafifi- 
nes, les isoparaffines, les cycloparafflnes, prmsentant a tempmrature ambiante, une densite 
entre 0,7 et 0,9 et un point d'ebullition supmrieur k environ 250°C, telle que par exemple do 

20 MARCOL™52 commercialisms par EXXON CHEMICAL, soil par une huile vegetale 
comme le squalane d'origine vmgmtale, soit une huile de synthase tel que le polyisobutfene 
hydrogene ou le polydmc&ie hydrogmnm, soit par un mmiange de plusieurs de ces huiles. Le 
MARCOL™ 52 est une huile commerciale repondant a la definition des huiles de vaseline 
du Codex ftanfais. C'est une huile blanche minmrale conforme aux rmglementations FDA 21 

25 CFR 172.878 et CFR 178.3620 (a) et elle est inscrite k la Pharmacopme des USA, US XXIII 
(1995) et a la Phattnacopme europmenne (1993). La composition selon l'invention peut mga- 
lement contenir divers additifs tels que des agents complexants, des agents de transfert ou 
des agents limiteurs de chanie. 

Selon un autre aspect de la pr6sente invention, celle-ci a pour objet un procedm de 

30 preparation de la composition telle que dmfinie prmcmdemment, caracterise en ce que : 

a) Ton mmulsionne une phase aqueuse (A) contenant les monom^res et les mventuels 
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additifs hydrophiles, dans line phase organique (O) contenant, le systdme tensioactif (Si), un 
melange constitue de l'huile destinee k 6tre presente dans la composition finale et d'une huile 
volat ile et le s eventuels additifs hydrophobes, . - ■ 

b) Ton amorce la reaction de polymerisation par introduction dans P emulsion formee 
5 en a), d'un initiateur de radicaux libres puis on la laiss_e se derouler r et - 

c) Ton concentre par distillation, le milieu reactioxinel issu de l f 6tape b) jusqu'a elimi- 
nation complete de ladite huile volatile. 

Les huiles volatiles appropri6es a la mise„en oeuvre. du -procede tel que definici- 
dessus, sont par exemple des isoparaffines legeres comportant de 8 a 1 1 atomes de car bone 

10 comme par exemple ceux vendues sous les noms ISOPAR™ G, ISOPAR™ L ou ISO- 
PAR™ H ou ISOPAR™ j, 

Selon une mise en oeuvre prefer^e du precede tel que defini pr6cedemment, la reac- 
tion de polymerisation est amorcee par un couple oxydoreducteur, tel que le couple hydro- 
pefe?^de-<le cumene - met abisulfite de sodium, a une temperature inferieure ou 6gale a 

15 10°C, puis conduite soit de rnaniere quasi-adiabatique jusqu'a une temperature superieure 
ou egale a 40°C, plus particulierement superieure ou egale k 50°C, soit en controlant 
1'evolution de la temperature. 

Lorsque Tetape c) est tenninee, on introduit si desire un ou plusieurs agents emulsi- 
fiants de type huile dans eau k une temperature inferieure a 50°C. 

20 L'invention a aussi pour objet Tutilisation de la composition telle que definie prece- 

demment pour preparer une composition topique cosmetique, dermopharmaceutique ou 
phaimaceutique. 

Une composition topique selon Pinvention, destinee a gtre appliqu£e sur la peau ou 
les muqueuses de 1'homme ou de Tanimal, peut consister en une emulsion topique compre- 
25 nant au moins une phase aqueuse et au moins une phase huile. Cette emulsion topique peut 
etre du type huile dans eau. Plus particulierement, cette emulsion topique peut consister en 
une emulsion fluide, telle un lait ou un gel fluide. La phase huile de I 5 emulsion topique peut 
consister en un melange d'une ou plusieurs huiles. 

Une composition topique selon ^invention peut etre destinee k une utilisation cos- 
30 metique ou 8tre utilisde pour preparer un medicament destine au traitement des maladies de 
la peau et des muqueuses. Dans ce dernier cas, la composition topique comporte alors un 
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principe actif qui peut par exemple consister en un agent anti-inflammatoire, un myore- 
laxant, un antifongique ou un antibacterien. 
- . Lorsque la composition topique es t utilise e en tant que composition cosmetique des- 

tinee a Stre appliqu6e sur lapeau ou les muqucuses, elle peut ou non comporter un principe 
5 actif, par exemple un agent hydratant, un agent bronzant, un filtre solaire, un antirides, un 
agent k visSe arnincissante, un agent antiradicalaire, un agent antiacneique ou un antifongi- 
que. 

Une composition topique selon l'invention comporte habituellement entre 0,1 % et 
10 % en poids de F agent epaississant defini ci-dessus. Le pH de la composition topique est 
10 de preference sup&rieur ou egal a 5. 

La composition topique peut en outre comporter des composes classiquement com- 
pris dans ce type de compositions, par exemple des parfums, des conservateurs, des colo- 
rants, des Emollients ou des tensioactifs. 

Selon encore un autre aspect, -Hfevention conceme l'utilisation du nouvel agent 
15 epaississant conforme k r invention, mentionne ci-dessus, pour Epaissir et emulsionner une 
composition topique comprenant au moins une phase aqueuse. 

La composition selon l'invention est un substitut interessant a celles vendues sous 
les noms SEPIGEL™ 305, SEPIGEL™ 501, SIMULGEL™ EG, SIMULGEL™ NS.ou 
S1MULGEL TM 600 par la demanderesse, car elle pr&ente aussi une bonne compatibility 
, 20 avcc les autres excipients utilises pour la preparation de formulations telles que les laits, les 
lotions, les cremes, les savons, les bains, les baumes, les shampooings ou les aprfes- 
shampooings. Elle peut aussi Stre mise en osuvre avec lesdits SEPIGEL ou SIMULGEL. 

Elle est notamment compatible avec les concentres decrits et revendiqu^s dans les 
publications internationales WO 92/06778, WO 95/04592, WO 95/13863, WO 96/37285, 
25 WO 98/22207, WO 98/47610 ou dans FR 2734 496, avec les agents tensioactifs decrits 
dans WO 93/08204. 

Elle est particuli&rement compatible avec le MONTANOV™ 68, le MONTANOV™ 
82, le MONTANOV™ 202 ou le SEPIPERL™ N. Elle peut Sgalement Stre utilisee dans des 
emulsions du type dc celles d6crites et revendiquSes dans EP 0 629 396 et dans les disper- 
30 sions aqueuses cosm&iquement ou physiologiquernent acceptable avec un compos6 orga- 
nopolysiloxane choisi, par exemple parmi ceux decrits dans WO 93/05762 ou dans 
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WO 93/21316. 

Elle peut egalement 6tre utilised pour former des gels aqueux a pH acide cosm&i- 
quement ou physiologiquemenLacceptable, tels que ceux decrit dans WO 93/07856 ; elle 
peut egalement etre utilisee en association avec des celluloses non-ioniques, pour former par 
5 .. exemple des gels de . coiffa 8 e tel ? 9 ue ceux decrite dans. EP 0 684 024, ou encore en associa- 
tion avec des esters d'acides gras et de sucre, pour former des compositions pour le traite- 
ment du cheveu ou de lapeautelles que celles decrites dans EP 0 603 019. ou encore dans 

les sham POomgs ou apres-shampopings tels que decrits et_revendiques dans WO 92/21316 

ou enfin en association avec un homoporymere anionique tels que le CARBOPOL™ pour 
1 0 former des produits de traitement des cheveux comme ceux decrits dans DE 1 95 23596 ou 
en association avec d'autres polymeres epaississants. 

La composition selon l'invention est egalement compatible avec les principes actifs 
tels que par exemple, les agents auto-bronzants comme le dihydroxyacetone (DHA) ou les 
agents anti-acne ; elle pewt-denc etre introduite dans des compositions auto^bronzantes 
comme ceUes revendiquees dans EP 0 715 845, EP 0 604249, EP 0576188 ou dans WO 
93/07902. 

Elle est egalement compatible avec les derives N-acyles d'arninoacides, ce qui per- 
met son utilisation dans des compositions apaisantes notamment pour peau sensible, telles 
que celles decrites ou revendiquees dans WO 92/21318, WO 94/27561 ou dans WO 
20 98/09611. 

Lorsque la composition telle que d6finie precedemment est destinee au traitement de 
cheveux, elle comprend plus particulierement un latex inverse de polymere cationique objet 
de la presente invention. 

Lorsque la composition telle que deflnie precedemment est destinee au traitement de 
la peau et/ou des muqueuses, elle comprend plus particulierement un latex inverse de poly- 
mere anionique objet de la presente invention. 

Les latex inverse objet de la presente invention peuvent Stre utilises comme epaissis- 
sant de pates d'impression textile 

Les exemples qui suivent ontpour but d'illustrer laprdsente invention. 
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TEMPLE 1 : Lateg 1™.™ du AM/APT h C /TH A M (rapport molaire 
en mnnnmere ; 73/20/T> (Ep*™«™»"t cationiaue) 

a) - Dans un premier becher on introduit successivement sous agitation : 
5 - 388,8 g d'une solution commerciale d'acrylavnide (AM) a 50 % en poids, 

- 206,5 g d'une solution commerciale a 75 % de chiorure de N,N,N-trimethyl 
3-(l-oxo 2-propenyl) propanammonium (APTAC), 

- 46 g de tris(hydroxvmethyl) amino methyl aciylamide (THAM), 

- 0,56 g d'une solution commerciale a 40 % du diethyl^netriaminepentaace- 

10 tate de sodium, et 

- de l'eau permutee de maniere a amener la masse totale a 8 1 3,8 g. 

- Le pH est ajust6 k 5, 

b) - Dans un deuxieme becher, on prepare une phase organique en melangeant : 

— 1^5-g-de MARCOL™ 52 ~ — : 

15 - 186,3 g d'ISOPAR™ G 

- 25 g de MONTANE™ 70 ( isost6arate de sorbitan ) 

- 6,2 g d'HYPERMBR™ 2296 r 
. 6,0 g de SIMALINE™ IE 200 .£ 

- 6,2 g d'acrylate de lauryle t6tra6thoxyle, ;,- 
20 - 125 g d'azo bis(isobutyronitrile) (AIBN) 

Lcs deux phases sont ensuite melangees sous agitation et soumises a une agitation 
m6canique violente de maniere a creer une emulsion fine. Cette emulsion est ensuite placee 
dans un reacteur et l'on y fait barboter de l'azote afin d'en eliminer l'oxygene dissous. 

Apres refroidissement a environ 8°C, la reaction de polymerisation est initiee a l'aide 
25 du couple oxydoreducteur : hydroperoxyde de cumene /metabisulfite de sodium. 

Une fois la faction de polymerisation terminee, on retire par distillation sous vide 
TISOPAR™ G et la quasi-totalile de l'eau. 

On obtient apres introduction de 5% de MONTANOX™ 20, un latex inverse epais- 
sissant cationique contenant environ 63% dc polymere. Le produit obtenu est exempt de 
30 grains et de micro-gel. II est pen visqueux, son pouvoir epaississant est important et il 
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s'inverse facilement. Sateneur en eau mesuree par une titrimetrie Karl-Fisher est de'3 % en 
poids. 

-Mesures de viscosite (Viscosimetre Brookfield K VT) . 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


Viscosity en mPas 


Latex inverse 


M4;V:20~" 


6 000 


Solution aqueuse a 2% en poids. 


- -. .M6.;V :5 .. 


139 000 


Solution aqueuse a 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de NaCl 


M 6 ; V : 5 - 


12 900 



EXEMPLE 2 : Latex inverse du conolvmere AM/AT B S (rapport molalre : 70/30) 
ticute au MBA fEnaississant anignigue} 

a) - Dans un premier reacteur, on introduit successivement sous agitation : 

- 245 kg d'une solution commerciale d'acrylamide (AM) a 50 % en poids 

- 308,1 kg d'une solution commerciale a 55 % du sel de sodium de l'acide 2- 
acrylamido 2-methyl propanesulfonique (ATBS) . 

- 0 ,066 kg de methylene bis(acrylamide) (MBA). 

- 0,37 kg d'une solution commerciale a 40 % du di&hylenetriaminepentaac6- 
tate de sodium 

- le pH est ajuste" a 5,0 a I'aide d'acide 2-acrylamido 2-methyl propanesulfoni- 
que en poudre 

- de V eau permut6e de maniere a amener la masse totale a 564,3 kg. 
b) Dans un deuxieme reacteur on prepare une phase organique en melangeant : 

- 1 07,6 kg de Polyisobutene 

- 74,5 kg d'ISOPAR™ G 

- 1 4, 1 kg de MONTANE™ 70 

- 2,5 kg d'HYPERMER™ 2296 

- 4,1 kg de SIMALINE™ IE 200 
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La phase aqueuse est alors introduite dans la phase organique sous agitation et puis 
la pre-emulsion ainsi obtenue est soumise a une agitation mecanique violente a l'aide d'une 
turbine de typ e Silve rson de maniere a creer une emulsion fine sous barbotage d'azote. 

Apres refroidissement a environ 8°C, la reaction de polym6risation est initiee a l'aide 
du couple oxydoreducteur : persulfate d'ammoniurn / metabisulfite de sodium. 

Une fois la reaction de polymerisation terminee, on retire par distillation sous vide 
TISOPAR™ G" et la quasi-totalit6 de l'eau. 

On obtient apres introduction de 5 % de MONTANOX™ 20 un latex inverse epais- 
sissant anionique contenant environ 63 % de polymere. Le produit obtenu est peu visqueux 
, son pouvoir epaississant est important et il s'inverse facilement. Sa teneur en eau mesuree 
par une titrimetrie Karl-Fisher est de 3 % en poids. 
Mesures de viscosite Cviscosiinetr e Brookfield RVT) 



Latex inverse 



Solution aqueuse a 2% en poids 



Solution aqueuse a 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de NaCl 



Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi—: 
nute) 



M4;V:20 



M6;V:5 



M6;V:5 



Viscosite en mPas 



4 000 



135 000 



20 800 



EXEMPLE 3 : Latex inverse du cnnolvmere A M/AA (rapport molaire ; 25/75) 
(Epaississant anionigoe} 

a) - Dans un premier becher, on introduit successivement sous agitation : 

- 106,5 g d'une solution commerciale d'acrylamide (AM) a 50 % (massique ) 

- 1 62,0 g d'acide acrylique glacial (AA) 

- 98,1 g d'une solution d'ammoniaque a 29,3 % en poids 

- 277 g de methylene bis(acrylamide) (MBA). 

- 0,45 g d'une solution commerciale a 40 % du diethylenetriaminepentaac6tate 

de sodium 

- de l'eau permutee jusqu'a 680 g 
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b) - Dans un deuxieme b§cher, on prepare une phase organique en melangeant : 

- 1 21 g de MARCOL™ 52 

- 99 g d'ISOPAR™ G . 

- 1 7 g de MONTANE™ 70 

- 3 g d'HYPERMER™ 2296 

- 5 g de SIMALINE™IE 200 

- 0,lgd*AIBN 

La ? hase a ^ se est ..^ introduite.dansiaphase.organique sous agitation etpuis 

la pre-emulsion ainsi obtenue est soumise a une agitation mecanique vioiente a 1'aide d'une 
turbine de type Silverson de maniere a creer une emulsion fine sous barbotage d'azote. 

Apres refroidissement a environ 8°C, la reaction de polymerisation est initiee a 1'aide 
du couple oxydoreducteur : hydroperoxyde de cumene / m&abisulfite de sodium. 

Une fois la reaction de polymerisation terminee, on retire par distillation sous vide 

riSOPAR^Getlaquasi-totalitd-de+ieau: 

On obtient apres introduction de 5 % de MONTANOX™ 20 un latex inverse epais- _ 
sissant anionique contenant environ 63 % de polymere. Le prodnit obtenu est pen visqueux 
, son pouvoir epaississant est important et il s'inverse facilement Sa teneur en eau mesuree 
par une titrimetrie Karl-Fisher est de 2,5 % en poids. 
Mesures de viscosity fv iscosim&re BrookfieM RVT) 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


J Viscosity en mPas 


Latex inverse 


M 4 ; V : 20 


400 


Solution aqueuse a 2% en poids 


M6;V:5 


150 000 


Solution aqueuse a 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de NaCl 


M 6 ; V : 5- 


72 800 
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EXEMPLE 4 : Latex inverse du terpolymfere AM/ATBPS/AA (rapport molaire : 
65/30/) (Epaississant anxomcme) 

5 a) - Dans un premier r6acteur, on introduit successivement sous agitation : 

- 227,5 kg d'une solution commerciale d'acrylamide (AM) k 50 % (massique ) 

- 308,1 kg d'une solution commerciale a 55 % du sei de sodium de Pacide 2- 
acrylaxnido 2~methyl propanesulfonique (ATBS). 

- 8,8 kg d'acide acrylique (AA) 

1 0 - 0,066 kg de methylene bis(acrylamide) (MBA). 

- 0,37 kg d'une solution commerciale a 40 % du di&hylenetriaminepentaace- 
tate de sodium 

- le pH est ajust6 k 6,2 a i'aide d'hydroxyde de sodium 

- de Teacqpermutee de maniere a amener la masse totale a 564,-3r kg v — — 
15 b) Dans un deuxieme reacteur on prepare une phase organique en melangeant : 

- 107,6 kg de Polyisobutene 

- 74,5 kg d'ISOPAR™ G I 

- 14,1 kg de MONTANE™ 70 

- 2,5 kg d'HYPERMER™ 2296 ;> 
20 - 4,1 kg de SIMALINE™IE 200 

La phase aqueuse est alors introduite dans la phase organique sous agitation et puis 
la pr6-emulsion ainsi obtenue est soumise a une agitation mecanique violente a Paide d'une 
turbine de type Silverson de maniere k creer une Emulsion fine sous barbotage d'azote. 

Apres refroidissement a environ 8°C, la reaction de polym6risation est initiee a Paide 
25 du couple oxydoreducteur : persulfate d 1 ammonium / m6tabisulfite de sodium. 

Une fois la reaction de polymerisation tciminee, on retire par distillation sous vide 
HSOPAR™ G et la quasi-totalite d'eau. 

On obtient aprds introduction de 5 % de MONTANOX™ 20 un latex inverse epais- 
sissant anionique contenant environ 63 % de polymdre. Le produit obtenu est peu visqueux, 
30 son pouvoir epaississant est important et il s'inverse facilement. Sa teneur en eau mesuree 
par une titrim&rie Karl-Fisher est de 3 % en poids. 
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Mesures de viscosity fv iscosimetre B rookfie.ld RVT) 





Mobile (M) ; Vitesse- de rotation 


J Viscosity en mPas 




du mobile (V) (en tour par mi- 








nute) 






Latex inverse 


M 4 ; V : 20 


4 000 




Solution aqueuse a 2% en poids 


M6;V;5 


^ 90 000 




Solution aqueuse a 2% en poids 


M6;V:5- r • 


20 000 




+ 0,1 % en poids de NaCl 







EXEMPLE 5 : Latex inverse da t^p ni vm ^ re AM/ A TBS ATP (r^ or t molaira ; 
65/25/1 01 iV Epaississant anionique) 

a) - Dans un premier b6cher, on introduit successivement sous agitation : 

- 245, e^-d^ws-olution commerciale d'acrylamide (AM) a 50 %tmassique ) 

- 279 g d'une solution commerciale a 55 % du sel de sodium de-Tacide 2- 
acrylamido 2-methyl propanesulfonique (AMPS) 

- 29,6 g de vinyl pyrrolidone (VP) 

- 0,082 g de methylene bis(acrylamide) (MBA). 

- 0,45 g d'une solution commerciale a 40 % du diemylenetriaminepentaacetate 

de sodium 

- le pH est ajuste a 5,0 a l'aide d'acide 2-acrylamido 2-methyl propanesulfoni- 
que en poudre 

- de I'eau permittee de maniere a amener la masse totale a 644,7 g 
b) Dans un deuxieme reacteur on prepare une phase organique en melangeant : 

- 1 1 0 g de Polyisobutene 

- 133gd'ISOPAR™G 

- 13,5 gde MONTANE™ 70 

- 6,5 g de MONTANOX™ 71 

- 3,0 g d'HYPERMER™ 2296 

- 5,0 g de SIMALINE™ IE 200 
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La phase aqueuse est alors introduite dans la phase organique sous agitation et puis 
la pr6-emulsion ainsi obtenue est sonmise a une agitation mecanique violente a l'aide d'une 
turbine de type Silverson de maniere a creer une emulsion fine sous barbotage dWe. 

Aptes refroidissement a environ 8°C, la reaction de polymerisation est initiee a l'aide 
du couple oxydoreducteur : persulfate d'ammonium / metabisulfite de sodium. 

Une fois la reaction de polymerisation terminee, on retire par distillation sous vide 
TISOPAR™ G et la quasi-totalite d'eau. 

On obtient apres introduction de 5 % de MONTANOX™ 20 un latex inverse epais- 
sissant anionique contenant environ 63 % de polymere. Le produit obtenu est peu visqueux, 
son pouvoir epaississant est important et il s'inverse fakement Sa teneur en eau mesurde 
par une titrimetrie Karl-Fisher est de 4 % en poids. 



Mgsurgs de visr.nsit6 fvisc nsirn&tre Brookfield RVT) 



Latex uiverse 



Solution aqueuse a 2% en poids 



Solution aqueuse a 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de NaCl 



Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 



M 4 ; V : 20 



M6;V:5 



M 6 ; V : 5 



Viscosite en mBas^ 



4 000 



75 000 



10 000 



15 w^ p i. fi : Latex Inverse do conohWre AM/ APT AC (report molaire : 85/15) 

(Epaississant ca tionicme). 

a) Dans un premier becher, on introduit successivement sous agitation : 

- 452,6 g d'une solution commercial d'aciylamide (AM) a 50 % (massique), 

- 154,9 g d'une solution commerciale a 75 % de chlorure dc N,N,N-Trimethyl 
20 3-(l-oxo 2-propenyl ) propanammonium (APT AC), 

- 0,029 g de methylene bis(acrylamide), 

- 0,56 g d'une solution commerciale a 40 % du diethylenetriaminepentaac6tate 

de sodium. 

- Le pH est ajuste k 5,0 . 
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• La quantite totale est ajustee a 8 14 g par ajout du complement en eau. 
b) Dans un second becher, on pr6pare une phase organique en m&angeant : 

- 137,5 g de MARCOL™_52_ 
186,5 gd'ISOPAR™G 

5 - 25,1 g de MONTANE™ 70 ( isostearate de sorbitan ). 

6,3 g d'HYPERMER™ 2296 

- 6,3 g d'acryiate de lauryle ethoxyle k 4 moles (BLEMMER™ ALE 200 ) 

- 0,123 g d 5 azo-bis(isobntyronitrile) . 

La phase aqueuse est alors introduite dans la phase organique sous agitation et puis 

10 la pre-&nulsion ainsi obtenue est soumise a une agitation mecanique violente a Paide d'une 
turbine de type Silverson de maniere & creer une emulsion fine. L'ensemble est 6galement 
plac6 sous barbotage d' azote. 

Puis la polymerisation est initi6e a l'aide du systeme oxydant ; hydroperoxyde de 
cumene et persulfate d*ammoniiim-e^reducteiir ; metabisulfite de sodium . — 
15 Une fois la reaction de polymerisation terminee, on retire par distillation sous vide 

TISOPAR™ G et la quasi-totalite de I'eau . 

On rajoute 5% de MONTANOX 20 de maniere a rendre le latex auto-inversible . 
Le produit obtenu est peu visqueux , il s'inverse facilement et son pouvoir epaissis- 
sant est important. Sa teneur en eau mesur^e par une titrimetrie Karl-Fisher est de 3 % en 
20 poids. 

Mesures de viscosity (viscosimetre Brookfield RVT) 





Mobile (M) ; Vitesse de rotation 
du mobile (V) (en tour par mi- 
nute) 


Viscosit6 en mPas 


Latex inverse 


M 4 ; V : 20 


1 300 


Solution aqueuse a 2% en poids 


M 6 ; V : 5 


80 600 


Solution aqueuse a 2% en poids 
+ 0,1 % en poids de NaCl 


M6;V:5 


13 000 
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Exemples de formulations cosmetiques 



Exemple 7 : Creme de soin 

Cyclomethicone : 10% 

5 Compose de Pexemple 2 : 0,8 % 

MONTANOV ™ 68 : 4,5 % 

Conservateur : 0,65 % 

Lysine : 0,025 % 

EDTA (sel disodique) : 0,05 % 

10 Gomme de xanthane : 0,2 % 

Glycerine : 3% 

Eau: . qsp 100% 



Exemple 8 : Creme de soin 



15 Cyclomethicone: 10% 

Compost de Texemple 4 : 0,8 % 

MONTANOV ~ 68 : 4,5% 

Perfluoropolymethylisopropyl6ther : 0,5 % 

Conservateur : 0,65 % 

20 Lysine : 0,025 % 

EDTA (sel disodique) : 0,05 % 

PEMULEN™ TR : 0,2 % 

Glycerine : 3 % 
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Eau: qsp 100% 

Exemple 9 : Baume apres-rasage 

FORMULE 

A Compost de I' exemple 3 : 1,5% 
Eau: qsp 100% 



30 
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B MICROPEARL™ M100 
SEPICIDE™ CI : 
Parfum : 
Ethanol a 95° ; 

MODE OPFR ATOIRF. 

Ajouter B dans A. 



5,0 % 
0,50 % 
0,20 % 
10,0 % 



Exem P Ie 10 : Emulsion satin^e pour le corps 

FORMULF. 

10 A SIMULSOL™ 165 : 
LANOL™ 1688 : 
Beurre de Karite : 
Huile de parafiSne : 

LANOL™ 14 M : 

15 LANOL™™ S : 



5,0 % 
8,50 % 
2% 
6,5 % 
3% 
0,6 % 



B 



Eau 



66,2 % 



JO 



MICROPEARL™ M 100 



D Compose de l'exemple 5 



5% 



3% 



E SEPICIDE™ CI : 
SEPICIDE™ HB : 
MONTEINE™ CA : 
Parfum : 

Acetate de vitamine E : 
pyrolidinonecarboxylate de sodium 



0,3% 
0,5 % 
1 % 
0,20 % 
0,20 % 

1 % (agent hydratant) 



MODE OPERATOIRE 

Ajouter C dans B, emulsionner B dans A a 70°C, puis ajouter D a 60°C puis E a 30°C 
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Exemple 11 : i-ait corporel 

FORMULE 

A SIMULSOL™ 165 : 5 >° % 

LANOL™ 1688 : 12 >° % 

LANOL™ 14 M : 2 >° % 

Alcool cetylique : °» 3 % 

SCHERCEMOL™ OP : 30/0 

B Eau: W- 100% 

C Compose de 1' exemple 4 : °> 35 0/0 

D SEPICIDE™CI: • ■. °> 2 % 

SEPICIDE™ HB : °> 5 % 

Parfum : °- 20 % 

MODE OPHRATOIRB 

Emulsioimer B dans A vers 75°C ; ajouter C vers 60°C, puis D vers ■ 

Exemple 12 : creme H/E 
FORMULE 

A SIMULSOL™ 165 : 5 »° % 

LANOL™ 1688: 20 »° % 

LANOL™ P : 1 '° % 

B Eau: q.s.p. 100 % 

C Compose de l'exemple 2 : 2,50 % 

D SEPICIDE™ CI : °> 20 % 
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SEPICIDE™HB: 0,30% 
-MODE OPERATOIRE 



Introduce B dans A vers 75°C ; ajouter C vers 60 b C, puis D vers 45°C 

Exemple 13 : gel solaire non gras 
FORMULE 

A Compos6 de l'exemple 5 : 3,00 % 

Eau : 



B SEPICIDEtm C : 



Colorant : 
Eau : 



30% 



0,20 % 



SEPICIDEtm HB : 0>30 o /o 

Parfiim: 010 0/o 



qs 

30% 



D MICROPEARL™ M 100 : 3^0 % 

Eau: q.s.p. 100% 

E Huile de silicone : 2 0 % 

PARSOL™ MCX : 5 5 0 0 % 

MODE OPERATQTRP. 

Introduire B dans A; ajouter C puis D, puis E. 

Exemple 14 : Lait solaire 

FORMIJLR 

A SEPIPERL™N: 3)0% 

Huile de sesame : 5 q % 

PARSOL™ MCX : 5>0 o /o 
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Carraghenane X : °> 10 % 

B Eau: q.s.p.100% 

5 C Compose de l'exemple 3 : 0,80 % 

D Parfiim : I s - 

Conservateur : °l- s - 

10 MODE OPERATOIRE 

Emulsionner B dans A a 75°C puis ajouter C vers 60°C, puis D vers 30°C et ajuster le pH si 

necessaire 



Exemple 15 : Gel de massage z-zrrz. 
15 FORMULE 

A Compost de l'exemple 2: 3 > 5 % 

Eau: 20 > 0% 

B Colorant: 2 gouttes/100 g 

20 Eau : c l s - 

C Aicool : 10 ° /o 

Menthol : °> 10 % 

25 D Huile de silicone : 5 >° 0/0 

MODE OPERATOIRE 

Ajouter B dans A; puis ajouter au melange, C puis D 



30 
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Exemple 16 : gel soin de massage 
FORMIJLE 

A CompoM_de l'exemple 3 : 3 00 % 

Eau: 30 o /o 

B SEPICIDE™CI: 0> 20 % 

SEPICIDE™ HB : 030 % 

Parfum ; 0,05%. 

C colorant : q s 

Eau: q.s.p. 100% 

D MICROPEARL™ SQL : 5,0 % 

LANOL™ 1688 : 2 % 



MODE OPERATOIRK 

Preparer A ; additionner B, puis C, puis D. 

Exemple 17 : Gel coup d'eclat 

FORMULF. 

A Compose de l'exemple 4 : 4 % 

Eau : 30 % 

B ELASTINE HPM : 5>0 o /o 

C MICROPEARL™ M 100 : 3 o /o 

Eau : 5 0/o 

D SEPICIDE™ CI : 0 2 y 0 

SEPICEDE™ HB : 0 ,3 % 

Parfum : 0,06 % 

pyrolidinonecarboxylatede sodium a 50 % : ] % 
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q.s.p. 100% 

MODE OPERATOIRE 

Preparer A; additionner B, puis C, puis D. 

Exemple 18 : Lait corporel 

FORMULE 

A SEPIPERL™ N : 

Triheptonate de glycerol : 



B Eau : q-S-P- 100 % 

C Compose de Pexemple 5 : 1,0 % 

15 D Parfum: q- s - 

Conservateur : <l s - 
MODE OPERATOIRE 



Fondre A a environ 75°C . Emulsionner B dans A a 75°C puis ajouter C vers 60°C, puis D;- 
20 Exemple 19 : Emulsion d&naqufllante a I'huile d'amandes douces 



FORMULE 

MONTANOV™ 68 : 5 % 

Huile d'amandes douces : 5 % 

Eau: q.s.p. 100% 

25 Compose de l'exemple 4 : 0,3 % 

Glycerine : 5 % 

Conservateur : 0,2 % 

Parfum : °> 3 % 



) 

Eau: 



3,0 % 
10,0 % 



30 
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Exemple 20 : Creme hydratante pour peaux grasses 
FORMULE 

MONTANOVTM gg : 5% 

Octanoate de c<§tylst6aryle : 8% 

palmitate d'octyle : 2 % 

Eau: q.s.p. 100% 

Compose de Pexemple 3 : 0,6 % 

MICROPEARL' IM M 1 00: 3,0% 

Mucopolysaccharides: 5 % 

SEPICIDE™ HB: 0,8 % 

Parfum : 0 ,3 % 

Exemple 21 : Baume apres-rasage apaisant sans alcool 

FORMUfcE 



Melange de lauryl aminoacides : 0,1 % k 5 .% 

Aspartate de magnesium et de potassium : 0,002 % a 0,5 % 

LANOL™99: 2% 

Huile d'amandes douces : 0,5 % 

? a u: q.s.p. 100% 

Compos6 de l'exemple 2 : 3 % 

SEPICIDE™ HB : 0,3 % 

SEPICIDE™ CI : 0,2 % 

Parfum : 0,4 % 

Exemple 22 : Crtme aux AHA pour peaux sensibles 
FORMULE 

Melange de lauryl aminoacides : 0,1 % 4 5 % 

Aspartate de magnesium et de potassium : 0,002 % a 0,5 % 

LANOL™ 99 : 2 % 

MONTANOV™ 68 : 5 0 o/ o 

Eau: q.s.p. 100% 
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Compose de l'exemple 2 : 1,50 % 

Acide gluconique : 1,50 % 

Triethanolamine : 0,9 % 

SEPICIDE™ HB : 0,3 % 

5 SEPICIDE™ CI : 0,2 % 

Parfum : 0,4 % 

Exemple 23 : Soin apaisant apres-soleil 

FORMULE 

10 Melange de lauryl aminoacides : 0,1 % k 5 % 

Aspartate de magnesium et de potassium : 0,002 % a 0,5 % 

LANOL™99: 10,0% 

Eau : q.s.p. 100 % 

Compose de l'exemple 4 : — — r— — 2,50 % 

15 SEPICIDE™ HB : 0,3% 

SEPICIDE™ CI : 0,2 % 

Parfum : 0,4 % 

Colorant : 0,03 % 

20 Exemple 24 : Lait demaquillant 

FORMULE 

SEPIPERL™ N : 3 % 

PRIMOL™ 352 : 8,0 % 

Huile d'amandes douces : 2 % 

25 Eau: q.s.p. 100% 

Compos6 de l'exemple 3 : 0,8 % 

Conservateur : 0,2 % 

Exemple 25 : Lait corporel 

30 FORMULE 

SEPIPERL™ N : 3,5 % 
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LANOL™ 37T: 8>0 % 

SOLAGUM™ L : 0 05 0/o 

Eau: q.s.p. 1 00% 

Benzophenone : ? 0 % 

5 Dimethicone 350 cPs : 0 05 % 

Compose de l'exemple 5 : 0,8 % 

Conservateur : ~ 0,2 % 

.. Parftun: _ ... 0,4% 

1 0 Exemple 26 : emulsion fluide k pH alcalin 

MARCOL™ 82 : 5 0 o /o 
NaOH : 
Eau : 

— - Compose de l'exemple 2 : 15 % 



10,0 % 
q.s.p. 100% 



Exemple 27 : Fond de feint fluide 

FORMULE 

S1MULSOL™ 165 : 5 n o /o 

LANOL™ 84D : 8 0 % 

LANOL™ 99: 5) ' 0 % 

Eau: q.s.p. 100% 

Pigments et charges minerales : io,0 % 

Compost de l'exemple 3 : 1 2 % 

Conservateur : 0 2 % 

Parfum : Q ,4 % 

Exemple 28 : Lait solaire 

FORMIJLF. 

SEP1PERL™N: 3 5 0/o 

LANOL™ 37T : m % 

PARSOL™ NOX : 5>0 0/o 
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EUSOLEX™ 4360 : 2 >° % 

Eau: W 10 ° o % 
Compost de l'exemple 4 : 

0,2% 

Conservateur : * 
5 Parfum : 

Exemple 29 : Gel contour des yeux 

FORMULE 

Compose de l'exemple 3 : 2 '° % 

_ . 0,06 % 
10 Parfum : 

pyrrolidinonecarboxylate de sodium : 0> 2 % 

DOW CORNING™ 245 FLuid : 2 »° % 

Eau: W 100% 



1 5 Exemple 30: composition de soin non rincee 

FORMULE 

Compose de l'exemple 4: 1 > 5 ° /o 

Q.S. 

Parfum : n 

Conservateur : Cl-S " 

20 DOW CORNING™ X2 8360 : 5,0% 

DOW CORNING™ Q2 1401: 15 '° % 

Eau: W- 100 % 

Exemple 31 : gel amincissant 

25 Compos6 de V exemple 5 : D /0 
Ethanol : 

A>r *u i 0,1 % 
Menthol : 

Cafeine : 

2 % 

Extrait de ruscus : 

2 % 

30 Extrait de lierre 

SEPICIDE™ HB 1 ° /o 



-a •» ■ — !!. 
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Eau 



q.s.p. 100 % 



Exem ple 32 : Baume apres-rasage apaisant sans alcool 
FORMULE 



5 A LIPACIDE™PVB : 
LANOL™ 99 : 
Huile d'amandes douces 



1,0 % 
2,0 % 
0,5% 



10 



B Compos6 de Pexemple 3 



Eau : 



3,5 % 
q.s.p. 100 % 



15 



D Parfum : 

—SEPICIDE™ HB : 
SEPICIDE™ CI: 



0,4 % 



0,2 % 



20 



Exemple 33: Gel rafraichissant apres-rasage 
FORMULE 

A L1PACIDE™ PVB : 
LANOL™ 99 : 
Compose de Pexemple 2 : 



0,5 % 
5,0 % 
2,5 % 



B eau : 



q.s.p. 100% 



25 C MICROPEARL™ LM 
Parfum : 

SEPICIDE™ HB : 
SEPICIDE™ CI : 



0,5 % 
0,2 % 
0,3 % 
0,2% 



30 
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Exemple 34 : Soin pour les peaux grasses 



FORMULE 

A MICROPEARL™ M310 : 1,0% 

Compose de P exemple 4 : 5,0 % 

5 Isononanoate d'octyle : 4,0 % 

B Eau: q.s.p. 100% 

C SEPICONTROL™ A5 : 4,0% 

10 Parfum : 0,1 % 

SEPICIDE™ HB : 0,3 % 

SEPICIDE™ CI : 0,2 % 

D CAPIGEL™ 98 : - 0,5 % 

15 Eau: — 10% 

Exemple 35 : Creme aux AHA 

FORMULE 

A MONTANOV™ 68 : 5,0 % 

20 LIPACTDE™ PVB : 1,05% 

LANOL™ 99 : 10,0 % 

B Eau: q.s.p. 100% 

Acide gluconique : 1,5 % 

25 TEA (uiethanolamine) : 0,9 % 

C Compose de l'exemple 5 : 1,5% 

D Parfum : 0,4 % 

SEPICIDE™ HB : 0,2 % 

30 SEPICIDE™ CI : 0,4 % 
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Exemple 36 : Autobronzant non gras pour visage et corps 
FORMULK 

A LANOL™ 268 1 : 3>Q % 

Compose de 1'exemple 4 2 5% 



5 

B Eau : 



q.s.p. 100 % 

Dihydroxyacetone : 3 0 % 



C Parfum : 

10 SEPICIDE™ HB 



0,2 % 
0,8 % 

hydroxyde de sodium : qs pH = 5 % 



Exemple 37 : Lait solaire au monoi' de Tahiti 

FQRMULR . . 

15 A Monoi" de Tahiti : 



10% 



b 



LIPACIDE™ PVB : 0>5 0/o 

Compose de 1'exemple 2 : 2 2% 



B Eau; 



20 



q.s.p. 100 % 



Parfum : 

SEPICIDET^HB 
SEPICIDE™ CI : 



25 



0,1 % 
0,3 % 
0,1 % 

Methoxycinnamate d'octyle : 4 0 % 



30 



Exemple 38 : Soin solaire pour le visage 
FORMtJLE 

A Cyclom6tIiicone et dimdthiconol : 4^ % 

Compost de 1'exemple 3 : 3 5 % 



B 



Eau : 



q.s.p. 100 % 
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C Parfum : 0,1 % 

SEPICIDE™ HB : 0,3% 

SEPICIDE™ CI : 0,21 % 

5 M6thoxycinnamate d'octyle : 5,0 % 

Micatitane : 2,0 % 

Acide lactique : Q-s.p. pH = 6,5 

Exemple 39 Emulsion bronzante sans soleil 
10 FORMULE 

A LANOL™ 99 : 15 % 

MONTANOV™ 68 : 5,0 % 

Paramethoxycinnamate d'octyle : 3,0 % 



15 B Eau: ~ q.s.p. 100 % 

Dihydroxyacetone : 5,0 % 

Phosphate monosodique : 0,2 % 

C Compose de Texemple 4 : 0,5 % 

20 D Parfum : 0,3 % 

SEPICIDE™ HB : 0,8 % 

hydroxyde de sodium : q.s. pH = 5. 

Exemple 40 : Gel brillance 

25 Compose de Texemple 5 : 1,5 % 

Silicone volatile : 25 % 

Monopropyleneglycol: 25 % 

Eau d6min6ralisee : 1 0 % 

Glycerine : qsp 1 00 % 



30 
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Exemple 41 : Gel amincissant 

Composd de l'exemple 4 : 15% 

Isononan oate d'ison onvle : 2 % 

Caf6ine : ^ % 

Ethanol : 40 o /o 

MICROPEARL™ LM : 2 % 

Eau demmeralisee : 100 o /o 
Conservateur parfum : 



qs 

0 Exemple 42 : Lait demaqufflant 

SIMULSOL™ 165 : 4 0/o 

MONTANOV™ 202 : j % 

Caprylate-caprate triglyceride : 15 % 

PECOS ILTMp cr • 

> Eau demineralisee : 

CAPIGEL™ 98 : 



o 



1 % 



0 

qs 

0,5 % 

Compose de l'exemple 5 1 % 

PROTEOL™ OAT : 2 % 

Hydroxyde de sodium : qsp pH = 7 

Exemple 43 : Masque creme "rince off" rest™ cturant pour cheveux stresses 

fragBis£s 

Formule 

KETROL™T : 0 5 0/o 

PECOSIL™ SPP50 : 0j 75 0/o 

N-cocoyl aminoacides : 0 70 % 

Bulylcneglycol : 3 Q% 

Compos6 de l'exemple 1 : 3 0% 

MONTANOV™ 82 : 3 Q o /o 

Huile de jojoba : j q% 

LANOL™ P : ^,0% 
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AMONYL™ DM : 1 ' 0% 

LANOL™99 : 5 '°° /o 

SRPT CTDE ™ HB : °' 3% 

SBPICIDE™CI : °' 2% 

5 • Parfum: °> 2% 
Eau : W 10°% 

Exemple 44 : Creme solaire 

SIMULSOL™ 165 : 3 % 

10 MONTANOV™ 202 : 2 ° /o 

Benzoate C12-C15 : 8 % 

PECOSIL™ PS 100 : 2 ° /o 

2 % 

Dimethicone : 

5 % 

Cyclom&hteeee-r- - 

15 para-methoxy cinnamate d'octyle : 6 0/0 

Benzoph6none-3 : /0 

Oxyde de Titane : 8 % • 

Gomme xanthane : u ' 0 

Butyleneglycol : ° 
20 Eau demineralis^e : VP 100 % 

Compos6 de V exemple 2 : 1 > 5 ° /o 

Conservateur, parfum : ^ s 

Exemple 45 : Gel de soin peaux mixtes 

25 Compose de Texemple 3 : 4 0 

5 % 

Squalane vegetal : 
Dimethicone : 

SEPICOMTROL™ A5 : 4 ° /o 
Gomme xanthane : 
30 Eau : H F 
Conservateur, Parfum : 
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Exemple 46 : Lotion capillaire 

Formule 

BHfylene glycol : 3 Q o /o 

compost de I'exemple 6* : 3 % ~~ 

5 SIMULSOL™1293 : 3 QO/o 

Acidelactique: qs p H = 6 

SEPICIDE™ HB : 0 2% 

SEPICIDE™CI : 0 3 o /o 

Parfum: .0,3% 

10 Eau: qs 100% 
Exemple 47 : Shampooing protecteur et relaxant 

Formule 

Amonyl™ 675 SB : 5>0 o /o 

Sodium lauryl ether sulfate a 28% : ~35~0% 

15 composition de I'exemple 6 : 3 q% 

SEPICIDE™ HB: 0) ' 5 o /o 

SEPICIDE™CI : 0>3 o /o 

hydroxy de de sodium : QSpH = 7,2 

Parfum: 0>3 o /o 

20 Colorant (FDC bleu 1/jaune 5) : Qg 

Eau: QSP 100% 

Exemple 48 : Protecteur "leave-on" ; Soln anti-stress pour cheveux 
Formule 

25 KETROL™T : 0 5 o /o 

melange de cocoyl aniinoacides : 3,0% 

Butyleneglycol : 5 q 0/q 

DC 1501: w ] 

compositon de I'exemple 1 : 4 0 % 

30 SEPICIDE™ HB: n . 0/ 
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SEPICIDE™CI : °' 3% 
Parfum: °> 3% 
Eau: Q SP10 °- 



5% 



Exemple49 : Creme Yitaminde 
SIMULSOL™ 165 : 

MONTANOV™ 202 : 1 % 

Caprylic/capric triglycerides : 20 % 

Palmitate de vitaniine A : °' 2 % 

Acetate de vitamine E : 1 ° /o 

MICROPEARL™ M 305 : 1 » 5 ° /o 

Compose de l'exemple 1 : 2 % 

Eau <» 100 % 

ConservateBr^parfum I s 



Les definitions des produits commerciaux utilises dans les exemples sont les suivah- 

tes : 

SIMULSOL™ 1293 est de l'huile de castor hydrog6nee et ethoxylee, avec un indice 
d'dthoxylation egal a 40, commercialise par la societe SEPPIC. 

CAPIGEL™ 98 est un epaississanl liquide a base de copolymere acrylate commercialise par 
la societe SEPPIC. 

KETROL™T est de la gomme de xanthane commercialis6e par la societe KELCO. 
LANOL™99 est de l'isononyl isononanoate commercialise par la soci&6 SEPPIC. 
DC1501 est un melange de cyclopentasiloxane et de dimethiconol commercialise par la so- 
ciete DOW CHEMICAL. 

MONTANOV™82 est un agent emulsionnant a base d'alcool cetearylique et de cocoylglu- 
coside. 

Le MONTANOV™ 68 (cetearyl glucoside), est une composition auto-emulsionnable telle 
que dccritc dans WO 92/06778, commerciaUsee par la societe SEPPIC. 
Le MICROPEARL™ M 100 est une poudre ultra fine au toucher tres doux et a action mati- 
fiante commerciaUsee par la societe MATSUMO. 
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Le SEPICIDE™ CI, imidazolidine ur6e, est un agent conservateur commercialism par la so- 
ciety SEPPIC 

PEMULEN™ TR est un polymere acrylique commercialise par GOODRICH. 

Le SIMULSOL™ 1*65 "est du stearate de gIyc6rol auto-emulsionnable commercialisee par la 
5 societ6 SEPPIC. 

Le LANOL™ 1688 est un ester emollient a effet non gras commercialism par la socimtm SEP- 
PIC. 

Le LANOL™ 14M et le LANOL ® S sont des facteurs. de consistance commercialisms par la 
societe SEPPIC. 

10 Le SEPICIDE™ HB , qui est un melange de phenoxyethanol, de methyiparaben, d'ethylpa- 
raben, de propylparaben et de butylparaben, est un agent conservateur commercialise par la 
societe SEPPIC. 

Le MONTEINE™ CA est un agent hydratant commercialise par la soci&e SEPPIC. 
Le SCHERCEMOL™ OP est un estec^mollient a effet non gras. — ;— r 
15 Le LANOL™ P est un additif a effet -stabilisant commercialise par la societe SEPPIC 

Le PARSOL™ MCX est de l'octyi paxamethoxycinnamate; commercialise par la societe 
GTVAUDAN. 

Le SEPIPERL™ N est un agent nacrant, commercialise par la socimtm SEPPIC, a base d'un 

melange d'alkyl poly glucosides tels que ceux decrits dans WO 95/13863. 
20 Le MICROPEARL™ SQL est un melange de micro particules renfermant du squalane qui se 

libere sous Taction du massage; il est commercialise par la society MATSUMO. 

Le LANOL™ 99 est de Pisononyl isononanoate commercialise par la societe SEPPIC. 

Le LANOL™ 37T est du triheptanoate de glycerol, commercialise par la societe SEPPIC. 

Le SOLAGUM™ L est un carragh&iane commercialise par la society SEPPIC. 
25 Le MARCOL 82 est une huile de paraffine commercialisee par la societe EXXON. 

Le LANOL™ 84D est du malate de dioctyle commercialise par la socimtm SEPPIC. 

Le PARSOL NOX™ est un filtre solaire commercialise par la societe GIVAUDAN. 

1' EUSOLEX™ 4360 est un fiitre solaire commercialise par la societe MERCK. 

Le DOW CORNING™ 245 Fluid est de la cyclomethicone, commercialisee par la soci6t6 
30 DOW CORNING. 

Le L1PACIDE™ PVB, est un hydrolysat de prot6ines de ble acyle commercialism par la so- 
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ciexe ocrriv_. 

Le MICROPEARL™ LM est un melange de squalane, de polymethylmethacrylate et de 

menthol, commercialise par la societe SEPPIC. 

Le SEPICONTROL™ A5 est un melange capryloy glycine, sarcosine, extrait dc cinnamon 
5 zylanicum, commercialise par la societe SEPPIC, tel que ceux decrits dans la demande in- 
temationale de brevet PCT/FR98/013 13 deposee le 23 juin 1998. 

Le LANOL™ 268 1 est un melange caprylate, caprate de coprah, commercialise parlasocie- 
te SEPPIC. 

Le MONTANOV™ 202, est une composition APG/alcools gras telle que decrite dans W09 
10 98/47610, commercialisee par la societe SEPPIC. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition sou s forme d'un latex inverse comprenant : 



10 



a) de 50 % en poids a 80 % d'au moins un polymere organique (P) lineaire"," branche 
ou reticule, 

b) de 5 % en poids a 10 % d'un systeme emulsionnant (S,) de type eau dans huile 

(E/H), 

. c)de5 % en Poidsa45 % en poids tfau moins une hnile, et 
d)de0%a5%d'eau. 

2. Composition telle que definie a la revendication 1, dans Iaquelle le polymere (P) 
est: 

- soft un homopolymere d'un monomere choisi on bien parmi ceux poss6dant une 
fonction acide fort partiellement ou totalement salifiee ou bien parmi ceux possedant une 
fonction acide faible partiellement ou totalement salifiee ou bien panni les monom^es ca- 

15 tioniques, 

- soft un copolymere dans lequel chacun des monomeres est choisi independamment 
l*un de l'autre oubien parmi ceux possedant une fonction acide fortpartieUement ou totale- 
ment salifiee oubien parmi ceux possedant une fonction acide faible partiellement ou tota- 
lement salifie oubien parmi les monomeres neutres ou bien panni les monomeres cationi- 

20 ques, 

- soft un terpolymere dans lequel chacun des monomeres est choisi independamment 
les uns des autres oubien panni ceux possedant une fonction acide fort partiellement ou to- 
talement salifiee oubien parmi ceux possddant une fonction acide faible partiellement ou to- 
talement saline" oubien panni les monomeres neutres oubien paimi les monomeres cationi- 

25 ques, 

- soft un t&rapolymere dans lequel chacun des monomeres est choisi independam- 
ment les uns des autres oubien parmi ceux possedant une fonction acide fort partiellement 
ou totalement salifiee oubien parmi ceux possedant une fonction acidefaible partiellement 
ou totalement salifie oubien paimi les monomeres neutres oubien parmi les monomeres ca- 

30 tioniques. 
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3. Composition telle que d£finie a Tune des revendications 1 ou 2, dans laquelle le 
polymere (P) est r<§ticul6 avec un compos6 diethylenique ou poly&hylenique dans la propor- 
tion molaire exprimee par rap port aux monomeres mis en oeuvre, de 0,005% a 1%, et de 
preference de 0,01 % a 0,2 % et, plus particulierernent de 0,01 % a 0,1 %. 
5 4. Composition telle que definie & la revendication 3, pour laquelle 1' agent de reticu- 

lation et/ou Pagent de ramification est choisi panni le dim&hacrylate d'ethyteneglycol, le 
diacrylate de diethyleneglycol, le diallyloxyac6tate de sodium, Le diacrylate d*£thyleneglycdl, 
le diallyl ur6e, le triallylamine, le trim6thylol propanetriacrylate ou le methylfaie-bis- 
(acrylamide). 

10 5. Composition telle que d6finie k Tune des revendications 1 & 4, pour laquelle le 

monomdre a fonction acide fort, que le polymdre (P) comporte est l'acide 2-methyl 2-[(I- 
oxo 2-propenyl) amino] 1-propanesulfonique partiellement ou totalement salifie. 

6. Composition telle que definie a Tune des revendications 1 k 5, pour laquelle les 
monomeres k fonction aside^ybl^r que le polymdre (P) comportent sont choisiSHparaai 

15 P acide acrylique, P acide methacrylique, P acide itaconique, Pacide maleique ou l'acide 3- 
m&hyl 3-[(l -oxo 2-propenyl) amino] butanoique partiellement ou totalement salifi6. 

7. Composition telle que definie a Tune des revendications 1 a 6, pour laquelle ,les 
monomeres k fonction acide faibie, que le polymere (P) comportent sont choisis papmi 
racrylamide, le methacrylamide, le diacetoneacrylamide, le dimethylacrylamide, lejtf- 

20 isopropyl acrylamide, le N-[2-hydroxy l,l-bis(hydroxymethyl) <Sthyl] propenamide, 
Paciylate de (2-hydroxy ethyle), Pacrylate de (2,3-dihydroxy propyle), le methacrylate de 
(2-hydroxy ethyle), le methacrylate de (2,3-dihydroxy propyle), un derive ethoxyte de poids 
moleculaire compris entre 400 et 1000, de cliacun de ces esters ou le vinyl pyrrolidone. 

8. Composition telle que definie a Tune des revendications 1 a 7, pour laquelle les 
25 monomeres cationiques que le polymere (?) comportent sont choisis panni les sels de 

2,N,N,N-tetramethyl 2-[(l -oxo 2-propenyl) amino] propanammonium, de 2,N,N-trim6thyl 
2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] propanammonium, deN,N,N-trimethyl 2-[(l-oxo 2-propdnyl) 
oxy] 6thanammonium, de N,N,N-trimethyl 3-[(l-oxo 2-propenyl) oxy] propanammonium, 
de N,N,N-trimethyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] propanammonium ou de diallyl dimethyl 
30 ammonium* 
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10 



20 



9. Composition telle que deiinie k l'une des revendications 1 a 8, dans laquelle le po- 
lymere (P) est choisi parmi : 



-Jes copolymeres r&icules de i'acide acrylique paruellement saline sous fonne de sel 

de sodium ou de sel d'ammonium et de 1'aciylamide ; 

- les copolymeres reticules de I'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement salifie- sous forme de sel de sodium et de l'acrylamide ; 

- les copolymeres reticules de I'acide 2-methyl 2-[(l -oxo-J-propenyl) amino] 1- 
propanesulfonique et de I'acide acrylique partiellement salifies sous formedesel de sodium; 

- les copolymeres reticules de I'acide 2-methyl 2-[(l -oxo 2-propenyl) amino] 1 - 
propanesulfonique partiellement salifie" sous forme de sel de sodium et de 1'acrylate de 2- 
hydroxy ethyle ; 

- les copolymeres reticulds de l'acrylamide et du N,N,N-trimethyl 3-(l-oxo 2- 
propenyl) propanammonium, 



-^les homopolymeres reticules de I'acide 2-m&hyI 2 T £l-o X o. 2-propenyl) amino] 1- 
15 propanesulfonique partiellement salifiS sous forme de sel de sodium; 

- les homopolymeres r<5ticul<5s de I'acide acrylique partiellement salifie sous forme de 
sel d'ammonium ou de sel de monoemanolamine, 

- les terpolymeres de l'acrylamide, du N^N-trimethyl 3-(l-oxo 2-propenyl) propa- 
nammonium, et de tris(hydroxym6thyl)anunom6thyl acrylamide. 

les terpolymeres reticules de l'acrylamide, de I'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) 
amino] 1 -propanesulfonique et de I'acide acrylique partiellement salifies sous forme de sel 
sodium, 

les terpolymeres de I'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement salifie sous fonne de sel de sodium, de l'acrylamide et du 
vinyl pyrrolidone. 

10. Composition telle que definie a l'une de s revendications 1 k 9, comprenant de 60 
°/o en poids k 70 % en poids de polymere (P). 

11. Composition telle que definie a l'une de S revendications 1 a 10, comprenant en 
outre jusqu'a 5 % de son poids d«un systeme emulsionnant (S 2 ) de type huile dans eau 
(H/E). 
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12. Proc6de de preparation de la composition telle que definie preeminent, carac- 
t6ris6 en ce que : 

a) l'on emulsionne une ph ase aque use (A) contenant les monomeres et les eventuels_ 
additifs hydrophiles, dans une phase organique (O) contenant, le systeme tensioactif <S,), un 

5 melange constitue de l'huile destinee a etre presente dans la composition finale et d'une huile 
volatile et les eventuels additifs hydrophobes, 

b) l'aniorce la faction de polymerisation par introduction dans l'emulsion formee en " 
a), d'un initiateur de radicaux Ubres puis on la laisse se derouler, et 

c) Ton concentre par distillation, le milieu r6actionnel issu de l'etape b), jusqu'a 61i- 
10 mination complete de ladite huile volatile. 

13. Proced6 tel que defini a la revendication 12, dans lequel a l'issu de l'6tape c), on 
introduit un ou plusieurs agents 6mulsifiants de type huile dans eau a une temperature infe- 
rietire & 50°C. 

14. Utilisation de la compes^en-teUe que defmie a lWe des revendications 1 a^ 
comme epaississant et/ou emulsionnant de composition topique, cosmetique, dermopharma- 

ceutique ou pharmaceutique. 

15. Utilisation de la composition telle que defmie a I'une des revendications 1 a. 11, 
comme epaississant de pates d'impression textile. 
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